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QUINES SOMOS

Kenfilt es una empresa con actividad a nivel mun-
dial en el campo del desarrollo, construccién y
fabricacién de equipos de filtracién y sistemas
centrales para todo tipo de refrigerantes utilizados
en los diferentes procesos de produccién en la
industria metalmecdnica.

La empresa fue fundada en 1964 por nuestro
Presidente Ejecutivo, Sr. Jaume Lleal. Nos caracteri-
zamos por exigirnos mucho y tener un espiritu
innovador.
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Tenemos un estricto sistema de control de
calidad para llevar a cabo una supervisiéon
completa de todas las etapas de fabricacién
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PRE-FILTRACION
EQUIPOS AUXILIARES

EQUIPO DE HIDROCICLON (HC)
Limpieza de: Emulsiones y soluciones sintéticas.

Procesos: Mecanizado en general, rectificado, laminado en
caliente, efc.

Si la calidad de limpieza necesaria no es muy estricta.
Calidad de separacién nominal: 95 - 98% de particulas
mayores de 5 - 20 um, con densidad igual o mayor que el
acero.

Caudal: 100 a 15.000 I/min y més.

SEPARADOR MAGNETICO (SM)

Depuracién: Emulsiones, soluciones sintéticas y aceites de
corte.

Procesos: Normalmente se utiliza como separacién previa
para sistemas de filtracién mds estrictos.

Calidad de separacién nominal: caso por caso.

Caudal: 20 a1.500 |/min y mds.

DECANTADORES DE LAMELAS (DL)
Prefiliro: Agua, soluciones sintéticas, emulsiones, aceites de
corte, etc.

Procesos: Laminado en caliente, laminado en frio, rectifica-
do de cerdmica y metal duro, rectificado de acero,
rectificado en general.

Eficiencia de separacién: 90% -95%, de sélidos en liquido.
Caudales: 500 a 30.000 I/min y mds.

EQUIPO SECADO DE LODOS (CALL)

Sistemas que secan con aire comprimido el lodo de la descarga
de un filtro precapa.

El lodo seco contiene aproximadamente 10-20% de humedad
residual que depende de:

- Tipo de liquido filirado

- Tipo de material contaminante

- Tipo de filtro auxiliar

El lodo seco podria eliminarse fécilmente junto con los residuos
industriales.
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ENFRIADORES SUMERGIDOS (FS)

Estos equipos de enfriamiento tienen evaporadores especialmen-
te disefados para ser sumergidos dentro del tanque del liquido a
enfriar.

Potencia de enfriamiento: 2kW a 70 kW

INDUSTRIA 4.0

Nuestros equipos pueden disefarse para la industria 4.0
recopilando datos de consumo eléctrico, de aire comprimido,
filtro ayuda y refrigerante usado, asi como los datos de trabajo
de los equipos en presiéon, caudal, niveles, etc.

Cada sistema se puede personalizar segin requisitos especificos.



FILTRO PRECAPA (FTD)

Filtracidn: Aceites de corte, aceites de laminacién, aceites
dieléctricos, aceites hidrdulicos, queroseno, aguarrés y
otros derivados del petréleo, soluciones sintéticas y
micro-emulsiones.

Procesos: Rectificado, perfilado, rectificado de ranuras,
taladro profundo, rectificado de engranajes, laminado en
frio, procesos EDM y ofros lavados.

Calidad nominal de filtracién: 5 micras, dependiendo del
tipo de filtro ayuda que se use puede ser de 2 micras.
Caudal: 30 a 30.000 I/min y mds.
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FILTRO A DEPRESION NEUMATICA (FIDE)

Filtratacién: Emulsiones y soluciones sintéticas (ocasional-
mente aceite de corte).

Procesos: Mecanizado general, rectificado, laminado en
caliente y en frio, etc. que necesita una buena calidad de
filtracién nominal.

Calidad de filtracién nominal: 10-80 micras, dependiendo
del tipo de banda filtrante.

Caudal: 1.000 a 30.000 I/min y mas.

FILTRO A DEPRESION HIDRAULICA (TADE)

Filtracién: Emulsiones y soluciones sintéticas (aceite de
corte en algunos casos).

Procesos: Mecanizado general, rectificado, laminado en
caliente, lavado, etc., que cumple con una calidad de
filtracién media.

Calidad de filtracién nominal: Entre 30 y 400 um, segin si
trabaja con rejilla filtrante o bien con banda filtrante.
Caudal : 400 a 30.000 I/min

v
~s

»‘_g/

FILTRO ROTATIVO HIDROSTATICO A BANDA DE PAPEL (BPR)
Filtracién: Emulsiones y soluciones sintéticas (ocasionalmente
aceite de corte).

Procesos: Mecanizado en general, rectificado, lavado, etc.,
cuando la calidad de filtracién requerida es estricta.

Calidad de filtracién nominal: Entre 15y 100 micras,
dependiendo del tipo de filtro utilizado.

Caudal: 300 a 2000 I/min.

FILTRO HIDROSTATICO A BANDA DE PAPEL (FH)
Filtraciéon: Emulsiones, soluciones sintéticas y soluciones de
lavado (eventualmente aceite de corte).

Procesos: Mecanizado en general.

Calidad de filtracién nominal: entre 50 y 400 micras,
dependiendo del tipo de banda de papel utilizada.
Caudal: 400 a 1.000 I/min.

FILTRO A BANDA DE PAPEL (FG)

Filtracién: Emulsiones, soluciones sintéticas y soluciones de
lavado.

Procesos: Mecanizado en general en que es necesaria una
calidad de filiracién mediana.

Calidad de filtracién nominal: Entre 50 y 400 micras,
dependiendo del tipo de banda de papel utilizada.
Caudal: 30 a 400 |/min.




SISTEMAS DE FILTRACION
SIN FILTRO AYUDA

FILTRO DE BUJIAS EN DOS ETAPAS (SMP)

SIN CONSUMO DE FILTRO AYUDA para:

Aceites de corte, almazaras, micro-emulsiones, soluciones
sintéticas, emulsiones, queroseno, aguarrds y otros productos
derivados del petréleo.

Procesos: Rectificado de perfiles, rectificado de ranuras,
rectificado de engranajes, taladro profundo, mecanizado en
general, laminado en frio y otros.

Calidad de filtracién nominal: 15 micras

Caudal: 30 a 15.000 I/min y mds.

FILTRO A TAMBOR POR VACIO HIDRAULICO (TA)
Filtraciéon de caudales pequefios: Emulsion y soluciones
sintéticas.

Procesos: Mecanizado en general, rectificado, etc., que no
necesitan una filtracién de alta calidad.

Calidad de filtracién nominal: Entre 30 y 100 um, segin el
tipo de elemento filtrante utilizado en el tambor.

Caudal: 100 a 400 |/min.

FILTRO DEPRESION NEUMATICA A BANDA SIN FIN (FIDE BC)
Filtracién: Emulsiones y soluciones sintéticas (Eventualmente
aceite de corte).

Procesos: Mecanizado en general, rectificado, laminado en
caliente y en frio, etc. que necesita una buena calidad de
filtracién nominal.

Calidad de filtracién nominal: 30-80 micras, dependiendo del
tipo de banda utilizada.

Caudal: 1.000 a 30.000 I/min y mds.

FILTRO DEPRESION HIDRAULICA A BANDA SIN FIN (TADE BC)
Filtracién: Emulsiones y soluciones sintéticas (aceite de corte en
algunos casos).

Procesos: Mecanizado en general, rectificado, laminado en
caliente, lavado, etc.

Calidad de filtracién nominal: entre 50 y 400 micras, depen-
diendo del tipo de banda utilizada.

Caudal: 1.000 a 30.000 I/min

FILTRO INCLINADO DEPRESION HIDRAULICA (BCP)
Filtracién: Emulsiones y soluciones sintéticas (aceite de corte en
algunos casos).

Procesos: Mecanizado en general, rectificado, lavado, etc.
Calidad de filtracién nominal: Entre 30 y 100 micras, depen-
diendo del tipo de banda utilizada.

Caudal: 100 a 1500 I/min.

FILTRO POLICIA DE LIMPIEZA AUTOMATICA (FPAN)

Filtracién: Aceites de corte y soluciones sintéticas.

Procesos: Mecanizado en general, rectificado, laminado en
caliente y en frio, lavado, etc. que necesita una calidad de
filtracién estricta.

Calidad nominal de filtracién: 3-5 micras, dependiendo del tipo
de bujias de filtracién utilizadas.

Caudal: 200 a 3.000 I/min.



Estudiamos, disefiamos, construimos y montamos
SISTEMAS CENTRALES DE FILTRACION que pueden
incluir:

- Todo tipo de canales y tuberias, para la recogida de
liquidos y virutas

- Tanques de sedimentacién con dragado automatico, con
o sin flujo laminar

- Equipos de desengrase superficial

- Dispositivos de dosificacién para emulsiones o solucio-
nes sintéticas

- Equipos de enfriamiento con regulacién automdtica de
temperatura

- Sistemas de regulacién automdtica de presion

- Caudalimetros de flujo

- Tuberias de distribucion

- Tratamiento de virutas, frituracién, briquetado y centrifu-

gaciéon

Filiro a depresién neumdtica tipo FIDE 8 DL 50 disefada
para filirar 6500 I/min de emulsién utilizada en el

mecanizado general de hierro fundido.

Central de filtracién 2 BPR 150 20 HC-10 DL 6 disefada
para filirar 2600 I/min de solucién sintética utilizada en la
fabricacién de herramientas de metal duro. Recupera el

metal duro para ser reciclado.

Sistema central a depresién hidréulica tipo 2 TADE 20 DA
70 + FP disefiada para filtrar 13500 I/min de aceite
utilizado para la fabricacién de cajos de engranajes de

aluminio.

Sistema central hidrostético rotativo tipo BPR200 DL 150
INOX con decantador de lamelas de 150.000 It. para
filtrar 3000 I/min de agua utilizada en el proceso de
laminacién en caliente.
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« Instalaciones en 37 paises.
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