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Salutacion

Nog complace presemntarfes el
primer numierc dil boletin infor-
mativacoldeccionable FILTRATION
NEWS, en &l gue se tratara sobre
la filtracion de fos liguidos utili-
zados en los procesos productivos
de |z Industria Matat Grgical

Con periodicidad: cuatrimestral,
les iremos informando sobre |as
nuesas instalackonss y proyectos
reallzados por nuestra firma,
Les |nformaremos igualmente,
sobre aplicaciones especificas de
nuEstios equipos v centrales de
filtrackan, asi como die las ventajas
gue sg peeden obtener con una
filtrackon adecuada & cada pro-
[Es0 productivo,

Con estas informaciones, sus
departamentos de Ingenieria de
Pranta, Producciony Mamtenimisn-
o, dispondrdn de una serle de
datos ¥ conpcimianios gue e
podranserde gran ayudaa fin de
optimizar los proyectos de lineas
de fabricacion, los costos de pro-
duccién o lasniveles de calidad
del producio que Vds, fabrican,
Esta publicacion s una acoion
mds que s¢ debe incluir en |a
poditica industrial de MOAVOTECNIC,
difigicla a dar a nuestros clientes
el mejor servicio v asisténcia tac
nica de Ingenieria de Filtracidn
posibles

Esperamos que este sea el Inicio
de una fructifera comunicacion
entre nUestras empresas.
Cordiaimente,
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La filtracion en los procesos
de rectificado con muelas

de BORAZON

El enorme desarrollo tecnologico gue
ha experimentado durantea |a ultima
decada la comstruccion de las magui-
nas rectificadoras, ha permitido
opiimizar la utilizacion de las muelas
de BORAZON

Para poder ohtéener los altos rendi-
mientos gue se Consiguen, Bs Necesa-

rig cumplic una sene de condicianes
bAsicas:

CONSTRUCCION DE LA MAQLINA

Es necesaria gue el cuerpao v las gulas
sean extremadamente figidos pars
poder instalarcabezales pormamuelas
de gran potancia.
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Nuestros Ingenieros atenderan personalmente sus consultas
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CABEZALES PORTAMLUELAS

Los cabezales portamuelas deben estar construidos espe-
cralmente para poder trabajar a altas velocidades de corte
v resistir fos esfuerzos necesarios para obtener el gran

refdimiento gue es posible ofreces can las muelas de
BORNMZON,

VELOCIDADES DE CORTE

Graciasa la especial construccion de las magquinas y de los
cabezales portamuelas, se estan construyendo rectifi
cadaoras con veloddades de corte entre 1200y 150 mJseq.
Se esta investigando para slcanzar los 200 miseq. Ello ha
sido paosible, gracias al desarrolle de nuevos sistemas de
fabricacion de las muelas, optimizando ¢l tipo de ligantes
utilizadps, distribucian y dimensionde los grancs abrasivos
de BORAZON,

UQUIDC REFRIGERANTE

Para obtener los altos rendimientos posibles con |as mue-
las de BORAZON, hay gue prestar una especial atencion al
lguidho refrigerante, gue de Torma preferente, debe ser
ACEITE ENTERD. Ella es debido a varias razanes.

Los retrigerantes con base acuosa, dan lugar a la forma-
oran devaporaalta temperaiura, en el punta decontacio
entre |a muela y |a pieza rectificada. Este vapor de agua,
ataca al BORAFON, descompaniandalo.

Debe tenerse en cuenta gue la formacion de B.0, en la
superficle del BORAZON, forma una capa protedtiona gue
evila su potterior oxidacion ¥ consiguiente deternoro.,
Pero, atencion!!, dado gue este B0 es soluble en agua,
la pxidacién continda produciéndose  se detérioran las
particulas de BORAZON, especialmente an sus aristas de
carta, acelerando |2 degradacidn de la muela v por lo
tanto, su *vida".

Log ACEITES DE CORTE eliminan |a descompaosicion del
BORAZON, asociada a la formacion de vapor a altatempe-
ratura y & la oxidacion, y ademas, disminuyendo el calor
aenarado por la friccidn de la muela sobrela pieza.

Vida de las muelas

Reacciones quimicas de Boro Nitrito
en fluidos de base agua

a) 2BN+3HO  BO,+2NH,
b) 4BN+30, 2B,0,+2N,
9 BO,+3HO  2HBO,

(FATENCION!! Las saluciones sintéticas o emulsiones,
en base agua, atacan el BORAZION

00

GRINDING RATIO
=

5% SOLUBLE DIl
2% SOLMBLE DIL

2% SYNTHETIC

segun el tipo de refrigerante

Como verificacion de los estudios gquimicos, se han reall
zado una serie de pruebas de rectificado con unas cond|-
ciones de trabajo iguales, pero utilizando refrigerartes
distintog

Estat pruebes comparativas rectificanda piezas de acero
templado, muestran gue la “vida™ de las muelss de
BORAZOMN, 5 baja cuando =& utilizan refrigerantes con
base acuosa.

Sin embarge, cuando se utiliza ACEITE ENTERD como
refrigerante, el aumento de la "vida” de las muelas de
BORAZON esespectacilar, AGn y cuanda en los graficos, el
aumento de vidz es de aprazimadamente 4 vedes, en
algunos casos puede llegar a ser de hasta 9 veces.
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Tabla comparativa de
liquidos refrigerantes

En base a destaniios liguidos refrigeramtes y a los parametros
gue zfectan al rendimientoy a los coslos de pxplotacian,
=2 ha confeccionado fa tabla adjunta

IMPORTANTE

En esta tabla se puede ver claramenta gue, teniendo
en cuenta todos estos pardmetros, lo ideal es-la
utilizacidn de ACEITE DE CORTE ENTERO, pues aun
teniendo ia mencr capacidad de captacion de calor
del aceite, la mejora es substancial, por su mayor
coeficients de lubricacion de la muela y por una
mayor presion de alimentacion en las boguillas de
rafrigeracion,

Asimismo, los mayorescostesiniclales de compra del
aceite entero, quedan sobradamente compensados,
ol quedar totaiments eliminados los cambios de
liquida refrigerante, puesto que &l aceite 5 se filtra
torrectamente, permite su utilizacion durante pe-
fiodos (imitados de femps. Tenemas clientes que
no han cambiado: el aceite de carie de sus
rectificadoras en los Gitimaos 20 afos. Tan solo han
anadido aceite, para mantener ef nivel en el equipo
de filtracian
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SOLLICINES
SINTETICAS
N Agila

Captatlon decalar 4

Lubricacitin 1
Mantanimisste 3
Filberablidal 4
Efictes amblentalss 4
Cnsiny i

|

Tmalo, 2 sagular, 3 buera, 8 exxfpme

SOLUCIORES . DMULSIONES  ACETE
EWIGRTENAS  EMAGHA  ENFERG
EN AGAIA
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Equipno de filtracion a
Precapa NOWOTECNIC
tipo FTD 3 AD TA aspedial
para ser acopdado & wna
rectificadara de Alta
Procision STUDER para el
regtificads, con muelas de
BORAZON, de componan-
tes de eguipes Diesel
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Presion del liquido refrigerante

Despues de muttitud de experiencias we ka comprobado
gue el rendimiento de las muelas de BORAZON & mera
corsiderablemente =i el iguido llega a la zona de trabajo
a alta presidn {12-20 Bar)

También es necesario limpiar el poro de corte de |a muela,
gon aceite a masalta presion (20-50 Bar) para aumentarla
eficacia

En el grafico se pusde ver las diferenclas de rendimiento
segun la presion v disposicicn de las boguilias de refrige-
racion sobre la zona de trabajo y [a muela

La alimentacion de aceite refrigerante a alta presién
parmite, ademas agrmentar la veloodad de la muoela y,
por e tanio, optimizar la capacidad de arrangue del
material, segun se indica en el grafico,
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;Por qué la filtracion correcta es imperativa?

En bos procesos productivas actuales, la filtracion es un
factor determinante que se debe tener siempre muy en
cuenta. Pero s se trabaja con mueias de BORAZION,
mibcho mdn

MAYOR DURACION DE LAS MUELAS CONVENCIONALES
DE BORAZON EN COMPARACION A LOS DE ALO,

51 el aceite esta sucio; [8s particulas en suspension embo-
tan la muela, hacléEndole perder s capacidad de corte, o
ciugl hace mecesario, un diamantado mas frecuente de las
friuelas de BORAION con ligante ceramica ¥ resinico, pof
tanio se pigrden las ventajas esenciales de este tipo de
muelas,

MAYOR DURACION ¥ RENDIMIENTO DE LAS MUELAS DE
BORAZON CON LIGANTE METALICOD

Con este ligante, aun es necesarla una mayor limpieza del
aceite, puesio que en eite tipe de muoelas, no oxste §a
pasibilidad de diamantar la muela y cuando estase emiog-
ta, debhido a las particulas en suspension en el aceite, su
capacidad de corte se gueds muy mermada ¥ por tanto el
rerdimignto de la maguina, Ademds se producen quema-
duras en |as piezas. Ello obliga a cambiar la mueia.
MAYOR DURACION ¥ RENDIMIENTO DE LAS BOMBAS DE
ALTA PRESION

Para utilizar las muelas de BORAZON es necesano utilizar
Bombas de alta presidn, {de engranajes, paletas o tormilla),
Ello hace necesaria una filtraclon muy estricta, pues las
particatas® abrasivas én suspension dentro del liquido
destruyen, en pocos meses, ¢l Interior de las bombas, lo
guaconlieva realizar cosiosas reparacionss g incluss abli-
fa a cambiar bas bombas

LA CALIDAD SUPERFICIAL DE LAS PIEZAS RECTIFICADAS
e pusde ver seriamente afectada si el liguido no esta
perfectamente fiftrado, produciéndose rayaduras, grie-
tas ¥ quermnaduras en la superficle de las pleras, Ello ey
gspecialmants importante cuando setrabaja enlas condi-
ciones de maxgima rendimiento de fas moelas de BORAZON.

Cuandao i aceite esta totalmente limpio, a “vida®™
de las bombas de alta presion puede considerarse
ilimitada.
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LOW & HIGH FRESSURE FLUID MATERIAL-REMOY AL CAPABILITY
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Equipe de filtracitn &
Precapa NOVOTECHIC
tkpa FTD 5 E 10 especial-
menta disenado para ser
pooplado & 16 maduinas
rectificedoras de alto
rendimeeEnlo, con muelas
do BORATON, QUICK
POINT de iz flrma JUNKER
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Sistema de filtracion
adecuado

Como resumen de 1odo lo descrito anteriormente, sa ha
visto gue es totaiments necesanio;

-Utilizar aceite antero para prolongar la vida de las
mielas de BORAZON,

-Disponer de un sistema de filtracion que mantenga el
liquida totalments limpio & fin de obtener el maximo
rendimiento en la maguina y de las muelas de BORAZON,

Litilicen filbros a precapa NMOVOTECNIC gue aseguran
una calidad de filtracion nominal del orden de 1+ 3
mikcras y un contenida de sélidos, dentra del lguido
fittrado, entre 2 v 10 miligramos por litro.

Eguipa de fiktracion a Precapa NOVOTECHIC tipo FTD 15 D& especiaimente disefade para ser acoplado a una rectificadora con
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Sistemas de filtracion
no adecuados

Los sistemas de filtracion por banda de papel o
centrifugacion, que también se encuentran en el
programa de fabricacion de NOVOTECNIC. deben
descartarse totalmente.

Laz pequedas particulas que quedan en (USpensian por
debapy del grada nominal de este tipo de filtros, es de
L = 15 micras, se acumulan progresivaments en el aceite,
hasta gque llega un momento, &n QuUE 25 Necesario
cambiar el aceite, ya gue la gran cantidad dé ostas
peguenas. particulas, colmatan &l poro de corte de la
muala, y ademas detercran los comporentes de las
bombas de alta presion

)
i
i
e

muelas de BORAION. de engranajes sin fin y de roscas KLINGELNBERG tipa HNC 35 51

B
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Equipos y centrales
de filtracion
NOVOTECNIC para
trabajar con muelas
de BORAZON

MEWVOTECNIC ba desarrollado una serig de sguipos espe-
ciaimente preparados para poder obtener todo 2 rendi-
rriento que ofrecen las nuevas tecnologias de construg

it dle mdgquinas rectificadoras para trabajar con muelas
de BORAZON

La Oficina de Ingenieria de Filtracidn de NOVOTECNIC
Bsld a dispoticion de la Industria Metalurgica para estu-
diar y provectar fos equipos de filtracion que se-ajusten a
las mecesidades especiticas de cada cliente,

Ribingrapey
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Central de filtracion
de emulsion

para el mecanizado
de fundicion perlitica

MOVOTECNIC ha instalado en una fabrica francesa
e frenos de automavil, uria Central de Filtracion
tipo FIDE A DA 32 consistente en;

=| ine3 de 45 metros de canales yeloces de recogida
de laswirutas y liguido refrigrante procedents de 1
linea de mecenizads

sTangue de decantacion con una capacidad de 32 m?,
con extraccion automatica de wrutas, montado en
un foso, dentro dela fabrica

sFiltro: FIDE 4 convacio neumatico v bandano 15]ida,
coma élementa filtrante, con un caudal de filtracidon
e 3,500 Wmin

sSistema de bombas y tuberizs de distribucian del
Houide limpia.

*Equipo de desaleado superficial

La Certral de Filtracion esta totalimente automatiza
da y gracias al excelente grado de filtracion gue se
cbtiene, asi como al sistema de desoleado, permiie
asegurar una mejor calidad en los mecanizados,
mayar duracicn de las herramientas, asi como una
larga vida de la emulsion, commo e ha comprobadao
con anteroridad, en las centrales instaladas en la
misma empresa en Espana, donde |a emulsion nose
ha cambiado despuss de mas de tres afios de funcio-
Narrento.

Central de filracion FIDE 4 DA 32
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Central de filtracién TADE 4 DA 7
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para una industria auxiliar de rectificado

Esta pequefa central de filtracidn
tue Instalada en una Induwstria auxi-
liar de Rectificado de la HAUTE S2W0IE
Francia

La central tiltra un caedal de 1.000
imin. de emulsionmedianie un siste-
ma de banda de papel ¥ vacio
hidraulivo, que es distribuida a 20
rectitecadoras Center-laes,

La central thene una capacidad total
de. T m', esta situada sobre 2l nivel
selo

Elretarna del liquido sucio, se realiza
mediante peguefios angues de tras
vase sitados a pie de magquina y una
red asrea de tuberias

Exte sistema facilita las madificseion
nes de situacion de las maguinas
segqun Lis necesidades de fabricacian,
ya quie estas pueden instalarse en
cuslguier purto del taller.

Participacion en un proyecto de investigacion

de la CE

NCWOTECNIE ha suministrado-a ia UNIWVERSIDAD de
KABSERSLAUTERN un Filtro a Precapa especlalmente
disefado para la filtracidn de liguidos utilizados en
pperaciones de rectificado de alto rendimienio de
materiales ng metalicns.

Ervel Provecto de Investigacidn participan, ademaas di
l& citada Universidad y NOVOTECNIC, un fabricante de
refrigerantes asi como un Instituto privado de Ireesti-
Gacion suets

La meta de este proyecto es la-optimizacién de-los
elementas en el rectificado de alto rendimiento,

La situacidn-actual es

»Desventajas de competitividad de la CEE frente al
Japda en [os productos no methlicos & estudiar
shfecanizade poco rentable debido a altos costos de
Berramiertas

s|mpacto negative en &l medio ambiente debido a Jos
refrigerantes que deten ser cambiados con frecuencia,
sElevado porcemtaie de piezas defoctuasas,

Lod temas de trabajo son

sRectificado 2 grandes velocidades (hasta 180 mys),
sControl rectificads don sensares por ultrasonida.
sEstudio del aceite, come refrigerante enel rectificado
de altorendimiento-de materiales no metalicos,
*Omptimizacicn de la filtracidn de los refrigerantes,
para aumentar la calidad de las piezas y la duracian de
las muelas,

sExamenes fisico-guimicos para la comprobacion de-la
talidad de ios elemenios.

Este proyecto esth previsto realizarlo durante el curso
de o3 proximos 4 afaos.
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