Salutacion

La: proteccidon  del  Medio
Ambierte 85 Un aspecta Impor
tante que las empresas Indus-
triales deben tener en cuenta al
reallzar sus inversiones,

Actualmente, en todos los pai-
ses industrializados, se esthn
legislando nuevas leyes y regla-
mEntos: Pard  assqurar  una
mejar ¥y mas eficaz prateccidn
del medio ambiente.

En la Industria metalirgica la
carrecta filtracidn de los ligui-
dos utilizados: en los prodesos
productivos tiene una gran inci-
dencia, ya que permite reducir
los residuos generadas,

Por las rezones antes {“.d-dil&. ¥
muchas: otras; valorames el
afrecar  Informacion  técnica
sobre la mejora del impacto
medioambiental comegulda
mediante una correcta filtra-
cian.

KNOVOTECNIC, en colaboracion
con los laboratorios QUAKER,
BRLUGARDOLAS v HOUGHTOM,
ha preparads un estudio en el
cual -se muestran |as vantajas
tecnicas y ecologicas cbianidas
o aguipas de filtracion gue
utilizan medios filkrantes con
suimiblas.

Estamos convencldos que sitas
informaciones seran de su inte-
Fés.

Dpto. Ingeniena di la Fitrackon

Vil. 97

Proteja el medio ambiente

Filtre correctamente sus
aceites de corte

¢ Que ocurre
cuando un
aceite esta
cargado con
particulas
metalicas en
suspension?

En un aceste de corte,
con  aditivos  antides-
gaste ¥ de untudsidad,
58 producen Unos meca-
mismaos de degradacion;
las particulas metalicas
Bn suspension, actuan
como. agente cataliza-
dor, (ver rescciones gquimicas, pag. 23,
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Muestros ingenieros atenderan personalmente sus consultas
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Consecuencias principales de un aceite
cargado de particulas metalicas en suspension
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ﬂ Produccion de Lodos

Estas reacciones quimicas dan lugar
4 compuestos insolubles, jabones
metalicos v palimeras, gue aumen-
fan ef volumen de fodos produd
dos, ya gue g las particulas matall-
cas hay gue  sumarles  estos
compuestos gulmicoes insalubles,

58 produce, por tanto, un mayor
volumen de lodos que, a corto o
largo plazo, sera necssano tratar
para su neutralizacion y destruccion
antes de su vertida.

I pérdida de aditivos

Las reacclones quimicas que se pro-
ducen, consumen los aditivos {anti-
desgaste, de  extrema  presion,
antioxidantes, etc) gue dan las
catacteristicas especificas al aceite
de corte, lo cual da lugar a la nece-
sidad de readitivarlos pericdica-
mente, para maniensr dichas carac
teristicas.

Aumento de la acidez

El efecto catalizador de las parficu-
las en suspensiomn, da lugar a una
aceleracion de la oxidaciton del acel-
te de corte, aumentando la acidez
del milarmo ¥ dando lugar a la necesd
dad de proceder al cambio periodi-
co del aceite. Estos cambios tienen
un fuerte impacto en & Kedio
Ambiente, pues hay que proceder al
tratamiento y destruccion de gran-
dies wolumenes de aceite de corte.
Estos procesas hacen pecesaria la
utilizacian de complejos sistemas de
depuracion de residuocs, humos y
cenizas, con los consiguientes costes
EConomicas y mediaambientalio,

Las empresas
preocupadas
por la proteccion
del medio
ambiente:

Martienen su aceite limpic, tan
una minima presencia de parti-
culas en suspension. Con ello se
garantiza la estabilidad de las
caracieristicas  especificas  del
aceite, como el nivel de acides,
svitando la readitivacion y los
cambilos periodicos del aceite ¥
protegiends por tanto &l media
ambiente,
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Niveles de contenido de particulas
en los aceites de corte

OPTIMO

IS0 4406 CODIGD 16/13,
(inferior a 15 mg/l.)

(Véase tabla 150 en la pag. B

*Mantiens el aceite de corte con
bodas sus caracteristicas especifi-
Cas eh cuanto a aditivos v acidez
Lo mas adecuado &5 mantensr un
contenido de particulas <15, mag/l,
I Que corresponde a un 150 4406
Codigo 16/13, ver grafico n® 1,

*Lomo referendia indicamos que
IS0 4406 Codigo 1613 es el nivel
de contenido de particelas maxl
ma exidida a los fabricantes de
aceites hidraulicas

BUEND
IS0 4406 CODIGO 19/186,
fentre 15 v 50 mag/l.)

* Bajo la condicién de que no we ut-
licen muelas de CBN, ni de dia-
manie, o bien |la calidad superfi-
tial sea inferior a Rz 1)im, se puseden
admitir niveles de contenidos de
particulas entre 15-50 mg/l

* Este aceite de corte mantiens sus
caractaristicas especificas v @l rén-
dimiento de las herramientas y de
fa magquina es buena

TOLERABLE
IS0 4406 CODIGO 21/18,
(enitre 50y 100 mg/l)

= 58 inician ya de una farma osten-
sibfe, las reacciones Quimicss sena-
ladas anteriarmente, formandose
barros pegajosos (jabones metdll.
£ 4+ polimeros), por ejemplo, &
tas superficies de cabezales, jun-
tas, qulas, cabezales brunidores,
protecoiongs, depdsiios, eto

s El aceite Inicla la pérdida de sus
caracteristicas especificas y el ren-
dimiento de las herramientas y de
la mbguina disminuye.

CANTIDAD
DE PARTICULAS
EN 100 ML

(!

™

NIVEL DE
FILTRACION

DIMENSION %= = ulq:‘""'ﬂ g
PARTICULAS -~ l""'h by, > te i'z.-,,
EM MICRAS 1
INADECUADO EXCESIVO
IS0 4406 CODIGO 22/19 =150 4406 CODIGO 23720,

(entre 100 y 200 mg/1)

» Formacion de jabones

* Lac partitulas en suspensidn se
comportan como agentes abrasi-
vos y perjudican tanto |z super|
cle de las piezas mecanizadas,
como los eleméntas mecanicos
de la maguina expuestos al acei.
te.

5i se cambina esta suciedad con
contenidas de agua superiares al
3,1%, se producen las reacciones
de hidrofisis steres y polimer|za-
ciones, provocando aumento de
la acider v viscosidad de los acei-
(E=1

El aceite se degrada v desencade-
na los fengmenas quimicos y fisi-
cos, indicados en la fig. 1 de |a
pdg. 2, gue hacen recomendable
proceder al cambio del aceite de
corte,

{mas de 200 mg/l)

* Disminucion de producton  al
aumentar los rechazos de piezas
defectuosas,

* Degradacion rapida del aceite por
perdida de aditivos y aumento de
acidez.

= Aumento del consumo de herra-
mientas ¥ muelas; un contenido de
solidos de este nivel afects muy
directamente su randimienta

* Formacion de capas pegajosas,
ton los consigulentes aumentos
de los costes de limpieza de las
s LInas.

* Aumento de los costes de mante-
nimiento, al sutrir mayor desgaste
los elementos de la magquina en
tomacto con ¢l aceite de core
cargado de particulas

* Exceso de cansumo de acerts

* Crecimienta bactérlang que com-
porta problemas de dermatosis de
distintos tipos.
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Principales ventajas de una
correcta filtracion

» Mas produccion (Cémo se deben
« Mejor calidad geométrica filtrar los aceites
* Mejor calidad superficial de corte?
) ME]GI' SEIUhﬂdad Iabnral Los aceiter de corte, siempre
* Proteccion del medio ambiente guc T e pOsnin, 38 Seoen
iltrar con eguipos & precapa,
* Menores costes de produccion ya que con eflo se consigue un
. aptimo nivel de THTrEcHon e
¢ Menores costes [IE mantenimiento forma simpte, rentable y eficaz.

* Mejor consumo de herramientas

* Menor consumo de muelas
* Menor consumo de refrigerantes
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Algunas de las ventajas de los equipos
de filtracion a precapa

Kl ouracion ilimitada
de los aceites de corte

Como consecusncia de |la estricta
calidad de filtracidn el aceite de
corte permanece en optimas condi
crores, Por tanto no es necesario el
cambio del aceite de corte de las
centrales de filkracicmn,

En empresas que utilizan las egui-
pos de filtracion a precapa NOVO-
TECHIC, mo PRz sido necesario
nunca cambiar iof aceites de corte.
En muchos casos hace ya mas de 20
anos.

Aumento
del rendimiento de
las muelas

En una fabrica con 50 rectificadoras
de brocas de taladrar y machos de
roscar, despugs de instatar las cen-
trales a precapa NOVOTECNIC, en
sustitucion de las centrales de depu-
racion existentes, el consuma de
midelas bajd un 30%.

B Menor volumen
de lodos a evacuar

Con el dispositive automatico de
spcado de ledos por aire comprimi-
do NOVOTECNIC los lodos evacua
dos contienen salo el 10-15% de
aceite (ver foto num, 2

K Filtro ayuda ecologico

Sternpre que sed posible, en los sis-
temas de filtracian a precapa
NOVOTECHIC se utiliza celulosa, 1a
cual procede del pdces de las
mazorcas de maiz, gue es una plan-
fa de cultha anual

B Facilidad de
incineracion

Utilizar celulosa como elementa fil-
trante y secar los lodos con el dispo-
sitlvo automatico de secado de
lodos por aire comprimido NOVO-
TECHIC, facilita su  eliminackdn,
pussta  gue pueden Incinerarse
jurto a otros residuos industriales.
son muchas las fabricas que dispo-
nen de hornos de incineracion.

K3 Reduccion del consumo
de detergentes
de lavado

Cuando se utiliza un aceite de corte
filtrado & un nivel éptimo, como &l
que s puede alcanzar con filtros a
precapa NOVOTECHNIC, e propio
aceite refrigerante limpia la pieza
gque se estd mecanizande, por tanto
28 procesos posteriones de lavado
de estas plezas son mucha mas sim-
ples y los bafos de lavade se man-
tenen durante perlodos muchs més
largos. Con elio e favorece la pro-
teccion del Medio Ambierte ya gue
e disminuye considerablemente &l
volumen de los banos de lavado
Gque 390 MeCasarios evaciear
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Aplicaciones en soluciones
sintéticas y emulsiones

Central de filtracion a precapa
de la solucion sintética utilizada en
el rectificado de componentes para relojes

HOVOTECNIC ha instalado en la fabrica de E.T.A. en

Greenchen (Sulza), una central de filtracidn a precapa
FTD 20 DA 12

La firma E.T.A, es uno de los principales tabricantes de
matuinaria para relojes, puesto que de sus Tabricas
salen |os mecanizmos de los relojes tan mundialmente
canocidos como Swatch, Longines, Omeqa, Rado, Tissor,
et

En esta instalacion de tiltracion se ha centralizado |a
solucidn simtética utilizada en una linea de ractificato-
ras. DISKUS de gran precision consigulendo asmentar el
rendimiento v calidad del prodeso de rectificado de
tompaneniss mecanicos de refojes.

La ¢entral de filtracian s precapa FTD 20 DA 12 utiliza
coma fitro ayuda terra distemea, y da un caudal de
1200 UYmin., cen una optima calidad de filtradan nomi-
nal {150 4406 Codigo 18/13), que asegura una inmejora-
bie calidad de rectificado.
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Central de filtracion con vacio neumatico
para la emulsion utilizada en el mecanizado

de carters de aluminio

NOVOTECNIC instald en febrero de 1994 en la fabrica
de COMESA (Barceional uma central de flitraciéan al
vacho nedmatico tipo FIDE 4 DA 30,

COMESA es una sociedad participada por Jos grupos
WECO v ZF, destinada a la fabricacion de ejes motrices y
cajas de cambio para el mercado Europea

La central de filtracion esta provista de un sistema de
canales rapidos de recogida de las virutas de fundicién y
de |la emulsion. Las virvtas san conducidas 4 una pre-
draga que extrae las mas gruesas, que son descargadas
#n un contenedar. La emulsidn pasa a un tangue de
decantacion con dragado awtomatico

La emulsian, una vez decantada, oo bombeada a un fil-
tro @ banda con vaclo neumatico consigulendo  un

grado nominal de filtracion bueno {150 4408 Codigo
1916)

La emulsitn filtrada descarga en el depasito de limpio,
de donde es impulsada 3 la red de distribucion a magul
mas que farman la linea de mecanizado de las cajas de
camhbéo,

La central dispone fambién de un sistema, otalmente
autamatica, de rellenade mediarte un dosificadar
-mezclador volumetrico de concentrado v agua Un sis
terma e dragado de superficie elimina los aceites resi-
duales y los lodos gque flotan sabre la emulsidn

Lo emulsion, despuss de mas de 3 afos de servicio, per-
manece totalmente Nmpla ¥ en perfectas condiclones
de trabajo.

En los proximos «Filtration News» trataremos sobre:

= Indice de contenido de particutas 2n liguidos NAS 1838

= Incidencia de la Hiltracidn en los procesos de brunido

« Como seleccionar el sistema de filtracidn mas adecuads

= Provecto de investigacian de la Unidn Europea para el desarrallo de rectificadoras de alta velocidad
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Standard I1SO 4406
INDICE DE CONTENIDO DE PARTICULAS EN LIQUIDOS

=
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M o= mmullanes; ko= mles
* Los Chdigos 150 4406 se companen de dos nomoros:
el primaro indica el numera de partculas, en 100 ml, de dimensionss sugssiores a 5 um
- Bl deguido ¢l normesa de parficulas en 100 ml, de diménsiones superioras a 15 pm.

EJEMPLOS

Grado de filtracion conseguldo por los filtros 8 preceps NOVOTECMEC:
150 2406 Codigo 16/13 » antre 12k y 64k partioulas de dimenslones superloresa 5 um
= antra dk y 8% particulas de dimensiones supirkores & 15 jm.

Grado de filtracian de un acoite de engrase a la salida de la refineria:

150 4406 Codign 19116 « gnirg 150k ¢ S00K particuias de dimerdiones swiperiores a 5 jim,

= gnitro 32K 64K partioulas de dimensiones suparioces: 2 15jim.
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BELGICA Fax, 32-3-45771957 ISRAEL Fax, 972-3-5373325 SUIZA Fax. 41-62-TTE3114
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Enviar via Fax a: +34-3-718 25 58 EMPRESA,

Deseon recibir GRATIS fos prasimos nuameros DIRECCION
del «FILTRATION MEWS:

Pals
Desea mas informacidn sobee |a filtracion
{por corren} NOMBRE
_ Deseo recibir una llamada para
concertar visita CARGD
AiTanar dommniplameente pave reciiie fa indformooion solicfads TELEFOINDG FAX




