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CUESTIONARIO DE FILTRACIÓN

	Firma:
	
	Teléfono:
	
	

	Dirección:
	
	Fax:
	
	

	Ciudad:
	
	País:
	
	e-mail:
	
	

	Fabricante de:
	
	
	
	

	Ofertas enviar en
	
	ejemplares, al Sr.
	
	Cargo:
	
	

	Fecha:
	
	
	Firma:

	



	ORIGEN DE LA CONSULTA:

	¿Cuál ha sido el origen de esta consulta?:
	
	

	[bookmark: Casilla1]|_| Un representante de KENFILT
	
	[bookmark: Casilla4]|_| El “FILTRATION NEWS”

	[bookmark: Casilla2]|_| Una feria de Muestras
	
	[bookmark: Casilla5]|_| Otro cliente

	[bookmark: Casilla3]|_| Otros
	
	

	



	01.- TIPO DE MECANIZADO
	COMENTARIOS DEL CLIENTE

	[bookmark: Casilla6]|_| Bruñido
	
	[bookmark: Casilla11]|_| Torneado
	

	[bookmark: Casilla7]|_| Rectificado de perfiles
	
	[bookmark: Casilla12]|_| Fresado
	

	[bookmark: Casilla8]|_| Rectificado de ranuras
	
	[bookmark: Casilla13]|_| Laminado en frío
	

	[bookmark: Casilla9]|_| Rectificado en general
	
	[bookmark: Casilla14]|_| Laminado en caliente
	

	[bookmark: Casilla10]|_| Taladro profundo
	
	[bookmark: Casilla15]|_| Otros
	
	
	

	
	



	02.- TRABAJO REALIZADO
	

	|_| Desbaste
	
	|_| Superacabado
	

	|_| Acabado
	
	|_| Otros
	
	
	

	
	



	03.- TIPO DE MÁQUINAS
	

	Marca:
	
	
	Tipo:
	
	
	

	Cantidad de máquinas:
	
	
	

	
	



	04.-MÉTODO ACTUAL DE FILTRACIÓN

	Sistema o equipo utilizado:
	
	

	Sistema de manutención:
	
	

	¿Desean conservar una parte de la instalación? En caso afirmativo, ¿cuál?
	
	

	
	
	

	
	

	[bookmark: Casilla16]¿Qué es lo que NO les satisface de este método? |_| Gastos demasiado elevados de mano de obra

	[bookmark: Casilla17][bookmark: Casilla18]|_| Malos resultados   |_| Otros:
	
	



	05.- PROBLEMA A RESOLVER

	[bookmark: Casilla19]|_| Mejora del estado de la superficie mecanizada.

	[bookmark: Casilla20]|_| Poder mantener mejor el campo de tolerancia de las piezas mecanizadas.

	[bookmark: Casilla21]|_| Mejora del rendimiento de las herramientas de trabajo.

	[bookmark: Casilla22]|_| Evacuación racional de los contaminantes.

	[bookmark: Casilla23]|_| Alargar la “vida” del líquido refrigerante.

	[bookmark: Casilla24]|_| Alargar la “vida” de muelas, herramientas, cargadores, útiles, accesorios, etc. de las máquinas.

	[bookmark: Casilla25]|_| Eliminación de las espumas superficiales.

	[bookmark: Casilla26]|_| Eliminación de los aceites superficiales.

	[bookmark: Casilla27]|_| Salubridad e higiene (problemas de dermatosis y otros)

	[bookmark: Casilla28]|_| Otros
	
	

	



	06.- LÍQUIDO A FILTRAR

	Marca:
	
	
	Tipo:
	
	

	[bookmark: Casilla29][bookmark: Casilla30]|_| Aceite entero	|_| Emulsión

[bookmark: Casilla31][bookmark: Casilla32]|_| Solución sintética	|_| Solución semi-sintética
	
	Viscosidad
	
	cSt
	
	ºC
	

	
	
	Temperatura actual del
	
	

	
	
	líquido
	
	ºC
	

	Caudal por máquina:
	
	 l/min.
	
	Porcentaje de mezcla
	
	%
	

	
	
	
	
	Densidad:
	
	Kg/l.
	

	Caudal de reserva:
	
	 l/min.
	
	Volumen actual en 
	

	CAUDAL TOTAL:
	
	l/min.
	servicio por máquina:
	
	
	

	



	07.- CONTAMINANTES A RETENER

	[bookmark: Casilla33][bookmark: Casilla34][bookmark: Casilla35][bookmark: Casilla36][bookmark: Casilla37]Tipo:	|_| Acero	|_| A. Templado	|_| A. Cementado	|_| Fundición	|_| Metal duro

	[bookmark: Casilla38][bookmark: Casilla39][bookmark: Casilla40][bookmark: Casilla41]	|_| Aluminio	|_| Cobre	|_| Latón	|_| Otros
	
	

	Características del material mecanizado:
	
	

	Partículas a filtrar:
	
	% virutas largas:
	
	ancho
	
	largo
	
	grueso en mm.
	

	
	
	% virutas cortas:
	
	ancho
	
	largo
	
	grueso en mm.
	

	
	
	% partículas poliédricas:
	  de
	
	m a
	
	m
	

	
	
	% Partículas formadas por finas fibras metálicas (flotan)
	

	
	
	% Otros:
	
	

	Cantidad total de material extraído por máquina:
	
	Kg. en
	
	Horas
	
	día
	

	[bookmark: Casilla42][bookmark: Casilla43][bookmark: Casilla44][bookmark: Casilla45]Muelas de:	|_| Corindón	|_| Carborundum	|_| Diamante	|_| Borazón
	

		Grano
	
	
	Ligante
	
	

	



	08.- DATOS SOBRE LAS CONDICIONES DE TRABAJO

	Altura sobre el nivel del mar
	
	m.s.n.m.
	

	Duración de la jornada de trabajo:
	
	Horas
	
	Días/semana
	

	Frecuencia deseada limpieza filtro:
	
	

	Calidad nominal de filtración deseada:
	
	m – Code ISO 4406
	
	

	Calidad de la superficie mecanizada: Ra
	
	/ Rz
	
	 /
	
	

	



	09.- ESPACIO DISPONIBLE

	Largo L:
	
	cm.
	Ancho A:
	
	cm.
	Altura H:
	
	cm.

	Altura de salida del líquido sucio de la máquina hacia el filtro h:
	
	cm.



	10.- GRADO DE AUTOMATIZACIÓN DESEADO

	[bookmark: Casilla46][bookmark: Casilla47][bookmark: Casilla48]|_|  MANUAL	|_|  SEMIAUTOMATIZADO	|_|  AUTOMATIZADO

	



	11.- RETORNO DEL LÍQUIDO LIMPIO A LA MÁQUINA

	[bookmark: Casilla49][bookmark: Casilla50]BOMBA:	A suministrar por KENFILT	|_| SI	|_| NO

	[bookmark: Casilla51][bookmark: Casilla52]TUBERÍAS DE CONEXIÓN:	A suministrar por KENFILT	|_| SI	|_| NO

	Distancia hasta la máquina:
	
	m.   Presión deseada en la máquina
	
	bar

	



	12.- ARMARIOS ELÉCTRICOS Y NEUMÁTICOS

	[bookmark: Casilla53][bookmark: Casilla54]Para la bomba de distribución	|_| SI	|_| NO

	Especificaciones particulares para los armarios eléctricos y neumáticos

	
	
	

	
	
	

	Tensión servicio
	
	V.
	
	Hz.	Tensión mando
	
	V.
	

	Tensión maniobra
	
	V.
	
	Hz.	Tensión señalización
	
	V.
	

	Presión de red aire comprimido
	
	bar
	
	

	
	
	
	
	



	13.- EQUIPO DE ENFRIAMIENTO / CALENTAMIENTO

	[bookmark: Casilla55][bookmark: Casilla56]SE DEBE ENFRIAR EL LÍQUIDO	|_| SI	|_| NO 
	Temperatura ambiente
	
	ºC max.
	

	
	Temperatura deseada
	
	ºC 
	
	 ºC

	[bookmark: Casilla57][bookmark: Casilla58][bookmark: Casilla59]|_| Con compresor frigorífico	|_| Condensado por aire	|_| Condensado por agua

	[bookmark: Casilla60][bookmark: Casilla61][bookmark: Casilla62]|_| Con intercambiador de calor:	|_| Líquido-Aire	|_| Líquido-Agua

	Caudal agua de refrigeración disponible:
	
	l/min a
	
	bar	mínimo
	
	ºC/máx.
	
	 ºC

	Potencia de enfriamiento estimada:
	
	Kcal/h
	Potencia instalada en la máquina:
	
	kW

	SE DEBE CALENTAR EL LÍQUIDO	|_| SI	|_| NO	Temperatura deseada
	
	ºC 
	
	 ºC

	[bookmark: Casilla63]|_| Con intercambiador de calor
	Caudal disponible agua sobrecalentada
	
	l/min. a
	
	bar

	[bookmark: Casilla64]|_| Con resistencias eléctricas
	

	Potencia calentamiento estimada:
	
	Kcal/h.
	

	 * Para poder calcular la potencia de enfriamiento o calentamiento necesaria, indicar la 
temperatura del líquido al poner en marcha la máquina, y en las horas siguientes hasta 
que la temperatura se estabilice.
	

	Temperaturas:
	1ª.
	
	ºC ;
	2ª.
	
	ºC ;
	3ª.
	
	ºC ;
	4ª.
	
	ºC
	

	
	5ª.
	
	ºC ;
	6ª.
	
	ºC ;
	7ª.
	
	ºC ;
	8ª.
	
	ºC
	

	



	14.- NOTAS Y COMENTARIOS

	

	Observaciones: a) Croquis en el dorso para instalación centralizada.

		b) Tomar si es posible una muestra del líquido contaminado a la salida de la máquina

		c) Para instalación centralizada, rellenar un cuestionario para cada tipo de máquina.

	



CROQUIS PARA LA INSTALACIÓN DEL EQUIPO DE FILTRACIÓN

Indicar:		Posición de las máquinas
· Espacio disponible para el equipo de filtración

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	



KENFILT IBÉRICA 1.3 S.L.	Tel:      +34 937 148 956
C/ MONTSIÀ 39 – POL. IND. CAN CARNER	
08211 – Castellar del Vallès	E-mail:  info@kenfiltiberica.com 
Barcelona - Spain	Web:     www.kenfilt.com
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